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(54) Verfahren zur Einstellung der Viskositat von hochkonzentrierten Elastaniosungen fur das Trockenspinnen 
Oder NaSspinnen von Elastanfasern und nach dem Verfahren erhaltliche Eiastanspinnlosung 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Einstellung der 
Viskositat von hochkonzentrierten Elastaniosungen durch 
Reaktion der Losung mit sekundaren aromatischen Aminen 
zur Erzeugung von Spinnlosungen fur das Trocken- oder 
NaSspinnen von Elastanfasern. 
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Beschreibung 



V 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Modifizierung bzw. Einstellung der Viskositat hochkonzentrierter 
Elastanlosungen zur Bereitstellung hochkonzentrierter, viskositatsstabiler Elastanspinnldsungen fur einen Trok- 
5 ken- oder NaBspinnprozeB zur Herstellung von Elastanfasem und eine nach dem Verfahren erhaltliche Elastan- 
spinnldsung. 

Unter Elastanlosungen versteht man Losungen von Polyurethanen oder Polyurethanharnstoffen, die ublicher- 
weise segraentiert mit Hart- und Weichsegmenten aufgebaut sind in geeigneten Ldsungsraitteln wie Dimethyla- 
cetamid oder Dimethylformamid Als Weichsegmente sind dabei gewdhnlich Polyester- oder Polyetherketten, je 

to nach Anwendungsgebiet, in die Polyurethan(harnstoffe) eingebauL 

Wahrend fur den TrockenspinnprozeB Elastanlosungen im allgemeinen eine Feststof fkonzentration von bis zu 
40 Gew.-% und mehr aufweisen konnen (vgL z. B. Deutsche Offenlegungsschrift DE 42 22 772), liegt die entspre- 
chende Konzentration fur spinnfertige Losungen beim NaBspinnen im Bereich von Gblicherweise 20 bis 
25Gew.-% (vgL F. Fourne, Chemiefasern/Textilindustrie 44/96, Jahrgang Juni 1994, Seite 394). Der Grund 

is hierfQr ist die unterschiedliche notige Viskositat der Spinnldsung, die notwendig ist, urn brauchbare Fadeneigen- 
schaften zu erzielen. Fur den TrockenspinnprozeB liegt die dynamische Viskositat einer etwa 30 gew.-%igen 
Elastomerspinnlosung mit einer Zusammensetzung entsprechend der obengenannten Offenlegungsschrift 
DE 42 22 772, Beispiel 4, bei 121 Pa s bei 50°C Eine derartig hochkonzentrierte und vergleichsweise hochvisko- 
se Elastanldsung ist fur den NaBspinnprozeB normalerweise vollig ungeeignet Setzt man eine solche Elastanld- 

20 sung als Spinnldsung ein, so treten nach kurzer Anspinnphase standig Fadenabrisse im Fallbad im Bereich der 
SpinndGse auf. Verwendet man hingegen eine etwa 22 gew.-%ige Elastanlosung der gleichen Zusammensetzung, 
die eine Spinnviskositat von ca. 34 Pa • s bei 50° C aufweist, so erhalt man einen einwandfreien Spinnverlauf. 

Eine wichtige Bedingung fur den Erhalt einwandfreier Elastanfasem aus Elastanspinnldsungen ist die Lang- 
zeitkonstanz der Spinnldsung hinsichtlich ihrer Viskositat Wie aus der US-Patentschrift 5 288 779 hervorgeht 

25 (vgL Seite 1, Spalte 1, Zeile 22 bis 26), fuhren Schwankungen der Spinnviskositat zu einer ganzen Reihe von 
Nachteilen bei der Herstellung von Elastanfaden. So entstehen infolge unterschiedlicher Spannungen der Faden 
Schwierigkeiten bei der Aufwicklung und UngleichmaBigkeiten in verschiedenen anderen Fadeneigenschaften. 
AH diese Nachteile werden vermieden, wenn man von viskositatsstabilen Spinnlosungen ausgeht 

Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist es, hochkonzentrierte, viskositatsstabile Elastanspinnldsungen mit 

30 einem Elastangehalt von 30 Gew.-% und mehr und mit einer fur den NaBspinnprozeB geeigneten dynamischen 
Viskositat von z. B. ca. 15 bis 25 Pa s, gemessen bei 70° C bzw. einer fur den TrockenspinnprozeB besonders 
geeigneten Viskositat von 10 bis 350 Pa-s, gemessen bei 50°Q bereitzustellen. Durch die im Vergleich zu 
bekannten NaBspinnelastanldsungen von 20 bis 25 Gew.-% deutlich erhdhte (Konzentration der Elastomerld- 
sung bei gleicher dynamischer Viskositat soli ein deutlich hoherer Durchsatz an Polymermaterial pro Zeiteinheit 

as und sorait eine deutliche Leistungssteigerung des NaBspinnprozesses wie letztlich auch des Trockenspinnpro- 
zesses erzielt werden. 

Es wurde Qberraschenderweise gefunden, daB man Elastanlosungen hinsichtlich ihrer Viskositat modifizieren 
kann insbesondere auch fur einen ElastannaBspinnprozeB geeignete Spinnlosungskonzentrationen von 
30 Gew.-% Elastan und mehr bei einer fur den NaBspinnprozeB ublichen Spinnviskositat erreichen kann, wenn 

40 man hochkonzentrierte Elastanlosungen mit einem Gehalt von wenigstens 30 Gew.-Vo Elastan, bezogen auf die 
Spinnldsung, mit einem sekundaren, aliphatischen Amm, insbesondere einem Amin aus Q-Q-Aliphaten wie z. B. 
Diethylamin (DEA) versetzt und eine bestimmte Zeit bei einer Tempera tur von wenigstens 20° C reagieren IaBt 
und anschlieBend auf eine ProzeBtemperatur von 20 bis 80°C bringt Man kann je nach der Menge des 
zugegebenen Amins, der Reaktionstemperatur und der Verweilzeit ausgehend von der Viskositat der eingesetz- 

45 ten Elastanlosung, praktisch eine beliebig niedrigere Spinnviskositat einstellen, so daB die aus dem Verfahren 
erhaltliche Spinnldsung sowohl fur den Trocken- als auch fur den NaBspinnprozeB zur Herstellung von Elastan- 
faden geeignet ist Bevorzugt kann die dynamische Viskositat der Elastanspinnidsung auf 10 bis 350 Pa s 
(gemessen bei 50° C) fur den Einsatz im Trockenspinnverfahren und auf 15 bis 25 Pa s (gemessen bei 50° C) fur 
den Einsatz im NaBspinnverfahren eingestellt werden. 

so Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Einstellung der Viskositat hochkonzentrierter Elastanlosun- 
gen fur das Trocken- oder NaBspinnen von Elastanfasem aus Elastanlosungen, das dadurch gekennzeichnet ist, 
daB man eine Elastanlosung aus Polyester- oder Polyetherurethan(harnstoffen) mit einem Polyurethangehalt 
von wenigstens 30 Gew.-% zur Erniedrigung ihrer Viskositat rait von 02 bis 1 Gew.-% eines sekundaren 
aliphatischen Amins, bezogen auf 100Gew.-% Polyurethangehalt, versetzt, bei einer Temperatur von wenig- 

55 stens 20° C uber einen Zeitraum von 1 bis 60 Minuten reagieren IaBt und anschlieBend auf eine ProzeBtempera- 
tur fur den SpinnprozeB von 20 bis 80° C bringt 

Soweit nicht besonders erwahnt, beziehen sich alle Angaben zur Viskositat auf eine Messung bei einem 
Schergefajle von 7 s~ \ mit Hilfe eines Rotationsviskosimeters. 

Unter viskositatsstabilen Elastanlosungen werden hier solche Losungen verstanden deren dynamische Visko- 

60 sitat sich uber 2 Tage Standzeit um 10% oder weniger verandert 

Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellte Elastanspinnldsungen sind uber einen Zeitraum von 
mindestens 3 bis 5 Tagen Qberraschenderweise viskositatsstabiL Selbst nach 7 Tagen wurde zum Teil kein 
Anstieg der Spinnldsungsviskositat festgestellt (vgL Fig, 1). 

Die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren erhaltlichen Spinnlosungen sind ebenfalls Gegenstand der 

65 Erfindung. Sie zeigen eine Variation der Viskositat nach 24 Stunden um hochstens ±5% und nach 48 Stunden 
um hochstens ± 10%. 

im allgemeinen reichen bevorzugt von 02 bis 1,0 Gew.-% sekundares Amin z. B. Diethylamin, bezogen auf den 
Polymerfeststoff, als Zusatz zu der Elastanlosung vollig aus, um fur das Trocken- oder NaBspinnen geeignete 
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viskositatsstabile Elastanspinnlosungen im gewiinschten ^wkMitat*ereirf^r™t««ei^ 

!n der Praxis hat sich fur einen NaBspinnprozeB erne sekundare Aminzugabe von 0,5 b s 0,8 Oew. Dezogen 
aude^a^^ 

bis 20 Minuten als besonders geeignete Bedingung erwiesen, um * * ^ » <^%'ge Elastanaus g an § sl ° 

«ril?LS2S nach einer Behandlung mit z. B. Diethylamin kaum. Ebenso werden sehrgute Fadendaten fur die 
nur ein Abbau von Vernetzungen zwischen den Polymerketten ohne wesenthchen Eingnff in <<>e Imeare: 

ruckgangig gemacht werden konnen. Setzt man das pnmare ahphat sche Aniui _n-Butylamin ansteue aes semi 
dlrenSatischen Arains Diethylamin ein, um die gewunschte Spinnviskositat zu en-e.chen, beobachtet man 
dnen sehY Sen Ab£u der inhlenten Viskositat von ca. 1,24 auf 0,7 1, d h. es findet em starker 
pSeSrukSder Elastanfaden statt, weshalb primare Amine im erfindungsgemaBen Verfahren nicht geeig- 
neSrSXhen Befunden gelangt man. wenn man anstelle von sekundaren, al.phafschen Annnen z. B. den 

''tSESSTKX^ bei der ublichen Kettenver 15 n g erung ^f^SSS 

,^St warden kanTkon^en prakrisch alle sekundaren, aliphatischen Monoamme zur Herstellung hochkonzen- 
Srte^ -nit fur den jeweiligen SpinnprozeB geeigneter Spinnviskos.tat 

"SSTman beisoielsweise Dibutyiamin (DBA) ansteUe von Diethylamin (DEA) unter ansonsten gleichen 
BedinSmTn ^rffcT^ngJ T2nperat5r und Verweilzeit in Elastanspinnlosungen ei^ so erhalt man etwa 
^^SXbS^SJ^mm wie im Fall von DEA. Der schwachere Viskos.tatsabbau .st vermuthch auf 
sterischeHindenmgdurchlangereBurylseitem^ettenzuriickzufuhren. , r t ^...chk,,, ™t 

Die ZuSbe von leSEen Monoamine* vorzugsweise von DEA zu einer fertigen, nltnerten un Pnnzup 
bekannTen 30 Gew-%igen Elastanspinnlosung mit einer chemischen Zusammensetzung wie sie z. B m der 

?<£ Gew % ElaSeststoff AnschlieBend wird die Spinnlosung z. B. in einem Mischer, der mit stat.schen 
MTscSmtnfentu^^^ 

ee niedrigere NaBspinnviskositat zu erhalten. Die Spinnlosung wird abgekuhlt, z. B. auf 70 C, 
ini^ndusen 7m Fallbad zugefuhrt Der genannte aminhaltige Stammansatz wird vorzugsweise so hergestellt, daB 
^^S^SSe^^^ng beispielsweise eine 30 gew,%ige Elastanlosung mit sekundarem Amia im 
Ve^vTl zuS bb?SS ve g rsetzt P und in einem Ruhrkessel Qber einen Zeitraum von z. B. 30 Mw» be, 
lefchTeSwr Temperatur z.B. 40'C intensiv verruhrt. Der fertige Stammansatz, der bis zu 80Gew.-% 
S^£^JSuZbW auf Elastanfeststoff, enthalten kann, wird dann fiber erne feme Zahnradpumpe, w,e 
anre g e hen. direkt der Spinnlosung vor dem Mischer/Warmetauscher zugefuhrt „ „ M „ , _ . • 
fm Faltedne ^ElastaStrockensJinnprozesses mit hoher Ausgangsviskositat von ^ B. 250 Pa s (gemessen be. 
50°C) kann Tie Zugabe dS beschriebenen aminhaltigen Stammansatzes unmittelbar hinter einer wie " der 
M 05 ^22 772 blscnViebenen mehrstufigen DQsenreaktorvomchtung zur Sp.nnlosung ^erfo Anscl^e- 

sung^ie fur den TrockenspinnprozeB besonders geeignet ist betragt tvpischerwe.se etwa 100 Pa- s, gemessen 

b 1mFSle eines Elastantrockenspinnprozesses mit niedriger Ausgangsviskositat von ^ ™^ ™ Pa ' S 
J" n Lei 40"a kann die Zugabe des beschriebenen aminhalugen Stammansatzes in gleicher We.se *B. 
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Ublichen Additive zur Verbesserung der Licht-, Chlorstabilitat, Anfarbbarkeit usw. in der Spinnldsung eingesetzt 
werden. Unter Elastanfaden, die aus der erfindungsgemaB hergestellten Spinnlosung erhalten werden kdnnen, 
werden hier Filament verstanden, die zumindestens zu 85 Gew.-% aus segmentierten Polyurethan(harnstoff)en 
bestehea 

MeBmethoden: 

Die in den folgenden Beispielen erwahnten MeBgrdBen wurden wie folgt bestimmt: 

Die inharente Viskositat (nj) der Elastomeren wurde in verdQnnter Ldsung von 0,5 g/ 100 ml Dimethylacetamid 
(DMAC) bei 30°C durch Bestimmung der relativen Viskositat n r gegenGber dem reinen Ldsungsmittel bestimmt 
und nach den Formeln: 
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umgerechnet 

In den Formeln bedeuten: 
ti * Durchlaufzeit in Sekunden der Polyraerlosung 
20 to = Durchlaufzeit in Sekunden des reinen Losungsmittels 
c = Konzentration der Spinnlosung 



Die Feinheitsfestigkeit (in cN/dtex) und die Hdchstzugkraftdehnung (in %), im folgenden kurz als Dehnung 
bezeichnet, wurden in Anlehnung an die Norm DIN 53 815 bestimmt 

Die folgenden Beispiele dienen der weiteren Erlauterung der Erfindung. Teile und Prozentangaben beziehen 
sich, falls nicht anders verraerkt, auf das GewichL 



Beispiei 1 

Eine 30 gew.-%ige Elastanlosung, die nach Beispiei 4 aus der DE 42 22 772 hergesteUt wurde, eine Spinnvisko- 
30 sitat von 123 Pa s, gemessen bei 50° C, und eine inharente Viskositat von 1,24 dl/g aufwies, wurde im Seitenstrom 
mit einem diethylaminhaltigen Starnmansatz uber eine Zahnradpumpe versetzt und anschlieBend uber einen 
beheizten statischen Mischer, der mit Mischelementen ausgelegt ist, auf 130°C erhitzt Die Verweilzeit im 
Mischer betrug ca. 11 Minuten. Im Seitenstrom wurde soviel DEA-haltiger Starnmansatz zudosiert, daB die 
Spinnldsung vor dem Mischer einen DEA-Gehalt von 03 Gew.-%, bezogen auf den Elastanfeststoff, hatte. Der 
35 Starnmansatz wurde aus 2 kg 30 gew.-%iger Elastanspinnldsung, wie oben beschrieben, durch Zugabe von 480 g 
Dtethylamin (DEA) unter 30 Minuten Riihren bei 40°C in einem separaten Kesse! hergesteUt Die Spinnlosung 
wurde anschlieBend auf 70° C abgekuhlt und direkt einer 22-Lochduse in einem DMAC-haltigen Fallbad zuge- 
fQhrt Die Spinnviskositat vor der Duse lag bei 21 Pa s, gemessen bei 70° C. Die inharente Viskositat betrug 
1^2 dl/g. Die Filamente wurden mit 80 m/min abgezogen, koalesziert, gewaschen, fixiert, prapariert und auf 
40 einen Wickler aufgespult Der erhaltene Faden vom Titer 151 dtex hatte eine Fadenfestigkeit von 033 cN/dtex 
und eine Dehnung von 652%. 



Beispiei 2 

45 Eine 35%ige Elastanlosung, die nach Beispiei 5 der DE 42 22 772 hergesteUt wurde und eine Spinnviskositat 
von 159 Pa s, gemessen bei 50° C und eine inharente Viskositat von 1,03 dl/g aufwies, wurde, wie in Beispiei 1 
beschrieben, mit einem DEA-haltigen Starnmansatz versetzt und ca. 1 Minute bei 160°C in einem statischen 
Mischer erhitzt Die Spinnldsung wurde anschlieBend auf 70° C abgekuhlt und, wie in Beispiei 1 beschrieben, aus 
einer 22-Lochduse naB versponnen. Die Spinnviskositat vor der Duse lag bei 25 Pa s, gemessen bei 70° C Die 

50 inharente Viskositat betrug 0,96 dl/g. Die Filamente wurden wie in Beispiei 1 vermerkt, gesponnen, abgezogen, 
koalesziert und nachbehandelt Der erhaltene Faden vom Titer 155 dtex hatte eine Fadenfestigkeit von 0,91 
cN/dtex und eine Dehnung von 618%. 

In der nachfolgenden Tabelle 1 wird die Viskositat der Spinnldsung, gemessen in Pa s bei 70°C fur eine 
30%ige Elastanspinnlosung wie nach Beispiei 1 wiedergegeben, die mit zwei verschiedenen Diethylaminmengen 

55 bei verschiedenen Temperaturen und verschieden langer Einwirkzeit behandelt worden sind Die Spinnldsung 
wurde jeweils nach der Behandlung auf 70°C abgekuhlt und gemessen. Ohne DEA-Zugabe hatte die Spinnld- 
sung nach 21,7 Minuten Reaktionszeit bei 120°C eine Spinnviskositat von 341 Pa-s, gemessen bei 70° C und nach 
der gleichen Reaktionszeit (21,7 Minuten) bei 1 30° C eine Spinnviskositat von 360 Pa s bei 70° C 

60 
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Wie aus der Tabelle I hervorgeht, wird die fur einen NaBspinnprozeB besonders ; geeignete Spinnviskositat 
5 ™KP*s£L*ss*n be! 70"C) bei einer Temperatur von 120 bis WC und einer ^ 
b?s cL 22 Minuten erVidt Je hoher die Reaktionstemperatur ist, urn so kGrzer ist erwartungsgemaB die Behand- 
fungszeit d" £ ei'en TrockenspinnprozeB geeignete Spinnviskositat von z. R 45 ^f^ be 
70°O wird durch eine Ternperaturbehandlung von 120 bts 130°C und ca. 1 Minute Verweilze.t erre.cht, be 
gfeicS (± l°o/o) und einer Lagerzeit der Elastanlosung von mehreren Tagen be. 
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50°C 



,T?e j g ; ! ISt Viskositatsverlauf einer 30%igen Elastanspinnlosung, erhalten nach Beispiel l t Ober 
172 Stunden festgehalterL Die Elastanspinnlosung wurde mit 03 Gew.-<Vb Diethylarain, bezogen auf den Elastan- 
feststoff, versetzt und im Falle der Eignung fur einen NaBspinnprozeB ca- 10 Minuten lang bei 130°C behandelt 
und auf 50°C abgekuhit (siehe Kurve A). Im Falle der Eignung fur einen TrockenspinnprozeB (siehe Kurve B) 
wurde die Elastanspinnlosung ca. 1 Minute auf 120°C erhitzt und dann auf 50°C abgekOhlt Die Viskositat wurde 
in Pa s bei 50°C gemessen. Wie man den beiden Kurven A und B der Abb. 1 entnehmen kann, wird uber einen 
Zeitraum von mehr als 7 Tagen eine sehr hohe Viskositatsstabilitat erreicht So verandert sich die Viskositat der 
Elastanspinnlosung, die fQr den TrockenspinnprozeB geeignet ist, innerhalb von 24 Stunden von 53 auf 52 Pa-s 
urn weniger als 5% und die Viskositat der Elastanspinnldsung fur den NaBspinnprozeB innerhalb von 24 Stunden 
von 26 auf 25 Pa-s ebenfaUs um weniger als 5% Nach 48 Stunden betragt die Viskositatsanderung beider 
SpinnJosungen weniger als 1 0%. 

In der Tabelle 2 ist die Viskositat, gemessen in Pa s (bei 70 o C),fGr eine 30%ige Elastanspinnlosung, erhalten 
entsprechend Beispiel 1, jedoch fur verschiedene Zusatze von aliphatischen Aminen, wiedergegeben. Es wurden 
jeweils 0^ Gew.-% sekundares Amin, bezogen auf Elastanfeststoff, zur Spinnlosung zugesetet Die Behand- 
lungsdauer betrug 30 Minuten und die Behandlungstemperatur lag bei 120°C Ferner wurde die inharente 
Viskositat, die em MaB fur die Veranderung der Polymerstruktur darstellt, bestimmt 

Wie aus Tabelle 2 ersichtlich ist, wird die gewunschte NaBspinnviskositat zunachst nur mit Diethylamin 
erreicht Bei Einsatz von Dibutylamin (DBA) sind hohere Mengen sowie eine hohere Reaktionstemperatur und 
Reaktionszeit notwendig. VermutUch Uegt in DBA eine sterische Hinderung durch die langeren Butylseitengrup- 
pen vor Setzt man das primare monomere n-Butylamin ansteUe eines sekundaren, aliphatischen Monoamins ein, 
so findet em sehr starker Viskositatsabbau statt Da gleichzeitig die inharente Viskositat sehr stark abnimmt, 
erfolgt sichthch em Emgriff m die Polymerstruktur. Verspinnt man eine derartig vorbehandelte Elastanlosung so 
erhalt man in der Tat Faden mit niedrigeren Festigkeiten. So wurden fur Elastanfaden, hergestellt entsprechend 
Beispiel 1, unter Verwendung von n-Butylamin anstelle von DEA, bei einem Titer von 155 dtex nur noch eine 
Fadenfestigkeit von 0,55 cN/dtex erreicht Die Dehnung lag bei lediglich 553%. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Einstellung der Viskositat hochkonzentrierter Elastanlosungen fiir das Trocken- _oder 
NaBspir.nen von Elastanfasem aus Elastanlosungen, dadurch gekennze.chi.et, daB man e.ne Elastanlo ung 
aus Polyester- oder Polyetherurethan(harnstoff)en mit einem Polyurethangehalt von wemgstens 30 
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Gew>% zur Emiedrigung ihrer Viskositat mit von 0,2 bis 1 Gew.-% eines sekundaren aliphatischen Amins, 
bezogen auf i00Gew.-% Polyurethangehalt versetzt, bei einer Temperatur von wenigstens 20 °c uber 
einen Zeitraum von 1 bis 60 Minuten reagieren laBt und anschlieBend auf eine ProzeBtemperatur fur den 
SpinnprozeB von 20 bis 80 ° C bringt 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB 0,5 bis 03 Gew.-% sekundares, aliphatisches 
Amin auf 100 Gew.-% Polyurethan-(harnstoff) eingesetzt werden. 

3. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB ein Dimethyl-, Diethyl-, Dipropyl- 
oder Dibutylarain als sekundares Amin eingesetzt wird. 

4. Verfahren nach den Anspruchen I bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das sekundare Amin Diethylamin 
ist 

5. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man das sekundare Amin bei einer 
Temperatur von 120 bis 160 °C Qber 1 bis 20 Minuten mit der Elastanlosung reagieren laBt 

6. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB man den Zusatz des sekundaren 
Amins in Form eines hochkonzentrierten Stammansatzes a us der Elastanlosung und dem Amin vorbereitet 
und in einem Seitenstrom Ober eine Pumpe vor einem Warmetauscher zudosiert, der die Reaktionstempera- 
tur einstellen soil wobei der Stammansatz bis zu 80Gew.-% sekundares Amin, bezogen auf 100Gew-% 
Elastanfeststoff, enthalt 

7. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Elastanlosung einen Elastange- 
halt von mindestens 30 Gew.-%, vorzugsweise 35 Gew.-% und mehr, aufweist 

8. Hochkonzentrierte viskositatsstabile Elastanspinnlosung, erhaltlich aus dem Verfahren nach den Anspru- 
chen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Spinnviskositat der Spinnldsung im Verlauf von 24 Stun- 
den um maximal 5% und im Verlauf von 48 Stunden urn maximal ±10% veranderL 
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